
Control de Conformidades Automatizado 
en Renault Group

Historia de Éxito

EINES Vision Systems instala un túnel de visión capaz de verificar más de 40 
especificaciones en tiempo real sin detener la línea

En la planta de la Factoría de Renault Group en Palencia, 
donde se ensamblan diariamente cientos de vehículos 
con los más altos estándares de calidad, el reto era 
claro: garantizar la correcta instalación de múltiples 
componentes y verificaciones estéticas sin ralentizar el 
ritmo de producción.

Para ello, Renault confió en la experiencia de EINES Vision 
Systems, empresa especializada en soluciones de visión 
artificial para el control de calidad en automoción.

La solución implementada ha sido un túnel de visión 
completamente automatizado que inspecciona el vehículo 
en movimiento, sin necesidad de detener la línea, ni siquiera 
durante las comprobaciones internas realizadas con las 
puertas abiertas.

Gracias a su arquitectura avanzada y al uso de cámaras de alta 
resolución combinadas con luz especular, el sistema es capaz 
de verificar simultáneamente más de 40 especificaciones 
distribuidas en diversas zonas del coche, como el capó, el 
vano motor, las puertas, el maletero o el portón trasero.

Túnel para control de calidad en ensamblaje final en la Factoría de Renault Group en Palencia 
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El sistema comprueba la presencia o ausencia de elementos 
clave como tornillos, tapones, etiquetas, botones o sensores 
de lluvia, y valida que cada uno de estos componentes 
corresponda con la configuración específica del vehículo 
que se encuentra en producción. Esta verificación part-to-
spec permite asegurar que no haya errores de montaje, 
piezas mal colocadas o elementos que no correspondan al 
modelo fabricado.

¿Cómo funciona la tecnología eMEP “Eines 
Multi Error Proofing”?

En el corazón de este sistema se encuentra la tecnología de 
EINES conocida como Multi Error Proofing. Se trata de una 
plataforma modular de análisis de imágenes que permite 
validar múltiples tipos de especificaciones combinando 
distintas técnicas de procesamiento visual en una única 
inspección coordinada. 

Para cada punto de control, las cámaras capturan una 
imagen de alta resolución de la zona o componente a 
inspeccionar.
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Esta imagen es analizada mediante distintos motores de 
validación desarrollados por EINES, entre los que destacan:

•	 Pattern Recognition, que localiza patrones 
conocidos en la imagen para identificar componentes o su 
posición.
•	 HSL Color, que permite buscar colores específicos 
dentro de una zona determinada, incluso en condiciones de 
iluminación variables.
•	 Blob, que analiza la presencia de píxeles agrupados 
en una región específica, útil para detectar objetos u 
obstrucciones.
•	 Expression, una herramienta lógica que combina 
múltiples condiciones para decidir si una especificación se 
cumple o no.
•	 Color Comparator, que compara dos áreas de 
color dentro de la imagen para verificar coincidencia o 
diferencia entre superficies.
•	 Measure, que mide distancias en píxeles entre dos 
puntos, asegurando que ciertas dimensiones estén dentro 
de tolerancia. 
•	 AI / Machine Learning, que emplea modelos 
entrenados de detección de objetos para reconocer 
elementos complejos o variables con mayor robustez.

FACTORÍA DE RENAULT GROUP
EN PALENCIA (ESPAÑA)

Multi Error Proofing para más de 40 validaciones
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Factoría de Renault Group en Palencia 

La combinación de estas herramientas dentro de una 
única plataforma permite una inspección extremadamente 
versátil, capaz de adaptarse a nuevos modelos, variaciones 
de configuración y cambios de ingeniería sin necesidad de 
modificar hardware.

Impacto y Resultados

Gracias a la solución instalada por EINES, la Factoría 
de Renault Group en Palencia ha conseguido digitalizar 
y automatizar un proceso crítico de verificación que 
tradicionalmente dependía de operativas manuales, con el 
consiguiente riesgo de error humano.

Hoy, el sistema no solo garantiza una trazabilidad completa 
de cada inspección, sino que lo hace sin afectar al tiempo 
de ciclo de la línea, permitiendo al vehículo avanzar a ritmo 
normal mientras se validan múltiples puntos de control en 
paralelo.

Este caso de éxito demuestra el valor de integrar soluciones 
inteligentes de visión artificial en procesos industriales 
complejos, donde precisión, eficiencia y flexibilidad deben 
convivir en armonía. La colaboración entre Renault y EINES 
es un ejemplo claro de cómo la tecnología puede elevar los 
estándares de calidad sin comprometer la productividad.

Tech
Powered by

Feedback en tiempo real y análisis continuo

El sistema genera feedback inmediato en pantallas ubicadas 
en la finish line, permitiendo a los operarios tomar acciones 
correctivas de forma rápida y efectiva. Además, todos los 
datos recogidos se almacenan y analizan continuamente 
para detectar tendencias, identificar causas raíz y prevenir 
futuras no conformidades.

De este modo, el túnel no solo inspecciona, sino que 
contribuye directamente a la mejora continua de la calidad 
en planta.


